MAXON" LIFTCORPORATION sht.10f 14 DSG# M-08-05 Rev.E Date: 07/12/19

INSTRUCTION, LIFTGATE MOUNTING KIT FOR
FRAMELESS TRAILERS WITH SLIDER AXLES (GPT)

FRAMELESS TRAILER KITS FOR GPT, 102" WIDE
P/N 282970-01 & P/N 282970-01G (GALVANIZED)

7
4’ &\

E <]
DN
LH MOUNT BRACKET RH MOUNT BRACKET
P/N 282960-01 (PAINTED) P/N 282960-02 (PAINTED)
P/N 282960-01G (GALVANIZED) P/N 282960-02G (GALVANIZED)
QTY. 1 QTY. 1

FRAMELESS TRAILER KITS FOR GPT, 96" WIDE
P/N 282970-02 & P/N 282970-02G (GALVANIZED)

ANGLE, 3" X 3" X 1/4” X 48"
P/N 299284-01

/ QTY. 2 \
4 \

—
i >
LH MOUNT BRACKET RH MOUNT BRACKET
P/N 282960-01 (PAINTED) P/N 282960-02 (PAINTED)
P/N 282960-01G (GALVANIZED) P/N 282960-02G (GALVANIZED)
QTY. 1 QTY. 1

Estas instrucciones estan disponibles en espafiol a partir de la pagina 8.
© MAXON Lift Corp. 2019
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Cut out trailer chassis according to dimensions shown in FIG. 2-1.

REAR SILL TOP OF TRAILER FLOOR

J Y
i ] y

11-1/2”

—--.. o o }Jo 0 o o o

ANYTHING BELOW THIS
LINE CUT FOR CLEARANCE

«-— 200 — » SLIDER RAIL
MINIMUM
CHASSIS CUT FOR STANDARD TRAILER
FIG. 2-1
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METHOD 1: INSTRUCTIONS FOR GPT LIFTGATES MADE FOR 102"
WIDE VEHICLES

NOTE: Method 1 instructions are intended for installation of Liftgate mounting kits on
102" wide trailers with slider axles. Method 2 instructions for installation of Lift-
gate mounting kits on 96” wide trailers with slider axles, begin on Sheet 5.

CAUTION

Welding across width of trailer crossmembers weakens trailer chassis. Weld only as
shown.

1. Weld RH mount bracket (P/N 282960-02 or
-02G) to slider rail on the RH side of trailer MOUNT
chassis as shown in FIGS. 3-1 & 3-2. BRACKET

4" LG. WELD
ALONG SLIDER RAIL, 17 SLIDER RAIL
MIN. OF 4 WELDS ~ 3/16 (REF)

WELDING OUTBOARD SIDE OF BRACKET
(RH SIDE OF TRAILER CHASSIS SHOWN)
FIG. 3-1

SLIDER RAIL
(REF)

WELDING FRONT OF BRACKET
(RH SIDE OF TRAILER CHASSIS SHOWN)
FIG. 3-2

© MAXON Lift Corp. 2019
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NOTE: Liftgate must be welded to the mount brackets on the RH and LH
sides of trailer chassis as shown in this Instruction Sheet. The mount
brackets represent the vehicle frame in the Installation Manual. For
correct installation, use the complete instructions from the Installation
Manual supplied with your Liftgate. If necessary, get the manual at
www.maxonlift.com or call Customer Service at (800) 227- 4116.

2. Weld top of RH mount bracket to WELD ALONG
minimum of 3 crossmembers as FRONTSIDE,
shown in FIG. 4-1 MINIMUM OF 3

T CROSSMEMBERS

3. Repeat steps 1 and 2 for welding
LH mount bracket (P/N 282960-01

or -01G) on the LH side of trailer RH MOUNT
chassis. BRACKET

WELDING TOP OF BRACKET
(RH SIDE OF TRAILER CHASSIS SHOWN)

4. If slider rail is not welded to each FIG. 4-1

of the crossmembers above mount

bracket as shown, weld the RH trailer
slider rail to each crossmember as
shown in FIG 4-2. Repeat for LH
slider rail.

WELD ALONG
FRONTSIDE OF
CROSSMEMBERS
SLIDER RAIL
(REF)

_ _ _ _ _ WELDING SLIDER RAIL TO
5. Follow the instructions in the installation TRAILER CROSSMEMBERS

manual for welding Liftgate on vehicle. The FIG. 4-2

Liftgate installation is not complete until
the instructions in the installation manual
are done.

© MAXON Lift Corp. 2019
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METHOD 2: INSTRUCTIONS FOR GPT LIFTGATES MADE FOR 96”
WIDE VEHICLES

Welding across width of trailer crossmembers weakens trailer chassis. Weld only as

shown.
>
1. Position angles as shown in FIGS. 5-1, 5-2 ’?/2;
& 5-3. Measure and mark the position of

the angles (FIGS. 5-2 & 5-3).

TRAILER —
CROSSMEMBERS

SLIDER RAIL ____
(REF)
POSITIONING ANGLES ON TRAILER
CROSSMEMBERS - MAIN VIEW
FIG. 5-1
CENTER
LINE ANGLE
SLIDERRAIL ~ ANGLE SLIDER RAIL
(REF) ‘ (REF)
REAR SILL —»] Y 3 ‘ 4 ¥
N

—ﬂ10-1/4" 10-1/4” r —[

96"

A
\d

POSITIONING ANGLES ON TRAILER
CROSSMEMBERS - FRONT VIEW

FIG. 5-2
TRAILER ANGLE
CROSSMEMBERS [ j\HE j
REAR SILL—> s
—— 16" —————>
SLIDER RAIL
L (REF)

POSITIONING ANGLES ON TRAILER
CROSSMEMBERS - SIDE VIEW

FIG. 5-3
© MAXON Lift Corp. 2019
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2. Weld angle bracket (P/N 299284-01) to
trailer crossmembers on the RH side of
trailer chassis as shown in FIG. 6-1.

3" LG. WELD TO
CROSSMEMBERS /3/16” |/

ANGLE &Z
TRAILER K@%
CROSSMEMBERS SLIDER RAIL

(REF)
NN AN

/

3. Repeat step 2 for welding angle

bracket (P/N 299284-01) to trailer WELDING RH ANGLE TO CROSSMEMBERS
crossmembers on the LH side of (RH SIDE OF TRAILER CHASSIS SHOWN)
trailer chassis. FIG. 6-1

NOTE: For installation of this kit, the
LH and RH mount brackets

S RH ANGLE

are used on opposite sides

of the trailer chassis. The LH /

mount bracket (P/N 282960- \

01 or -01G) is used on the RH
side. The RH mount bracket
(P/N 282960-02 or -02G) is
used on the LH side.

4. Weld inboard side of LH mount
bracket (P/N 282960-01 or P/N
282960-01G) to RH angle as

AT

2" LG. WELD / LH MOUNT
ALONG RH ANGLE 37167 |/ BRACKET

WELDING INBOARD SIDE OF MOUNT BRACKET
(RH SIDE OF TRAILER CHASSIS SHOWN)
FIG. 6-2

© MAXON Lift Corp. 2019
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5. Weld top of LH mount bracket to
RH angle as shown in FIG. 7-1.

3’ LG. WELD TO
RH ANGLE 316" |/
(3 PLACES)

LHMOUNT <S¢ -
BRACKET .

-

WELDING TOP OF MOUNT BRACKET
(RH SIDE OF TRAILER CHASSIS SHOWN)
FIG. 7-1

6. Repeat steps 4 and 5 for welding
RH mount bracket (P/N 282960-02
or -02G) on the LH side of trailer
chassis.

7. Follow the instructions in the installation
manual for welding Liftgate on vehicle. The
Liftgate installation is not complete until
the instructions in the installation manual

are done.

© MAXON Lift Corp. 2019
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INSTRUCCIONES, KIT DE MONTAJE PARA EL ELEVADOR
EN TRAILERES SIN BASTIDOR Y CON EJES MOVILES (GPT)

KITS PARA TRAILER SIN BASTIDOR CON GPT, 102” [2.5 m] DE ANCHO
N/P 282970-01 Y N/P 282970-01G (GALVANIZADO)

7 NS

SOPORTE DE MONTAJE 1ZQ. SOPORTE DE MONTAJE DER.
N/P 282960-01 (PINTADO) N/P 282960-02 (PINTADO)
N/P 282960-01G (GALVANIZADO) N/P 282960-02G (GALVANIZADO)
CANT. 1 CANT. 1

KITS PARA TRAILER SIN BASTIDOR CON GPT, 96” [2.4 m] DE ANCHO
N/P 282970-02 Y N/P 282970-02G (GALVANIZADO)

PERFIL, 3" [7.6 cm] X 3" X 1/4” [.6 cm] X 48" [1.2 m]
N/P 299284-01

/ CANT. 2 \
P N

R
\4

SOPORTE DE MONTAJE 1ZQ. SOPORTE DE MONTAJE DER.
N/P 282960-01 (PINTADO) N/P 282960-02 (PINTADO)
N/P 282960-01G (GALVANIZADO) N/P 282960-02G (GALVANIZADO)
CANT. 1 CANT. 1

© MAXON Lift Corp. 2019
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1. Corte el chasis del vehiculo de remolque conforme a las dimensiones
gue se muestran en la FIG. 9-1.

PISO DE VEHICULO
DE REMOLQUE

SOLERA TRASERA '/
* ]' A
4-1/2" I T
[11.4cm] 11-1/2" [29.2cm]
! L JE
F‘i
-0 o 0o O O o o
l o o -
CORTAR TODO DEBAJO DE
ESTA LINEA PARA HOLGURA
RIEL DE

<+—— 20" [50.8cm] ———>

(MINIMO)

DESLIZAMIENTO

CORTAR CHASIS PARA VEHICULO DE REMOLQUE ESTANDAR
FIG. 9-1

© MAXON Lift Corp. 2019
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METODO 1: INSTRUCCIONES PARA VEHICULOS CON 102" [2.5 m]
DE ANCHO CON ELEVADORES GPT

NOTA: Las instrucciones del método 1 son para uso en la instalacion de los kits de
montaje para el elevador en traileres con 102” [2.5 m] de ancho y con ejes
moviles. Las instrucciones del método 2 comienzan en la pagina 12, se utilizan
en la instalacion de los kits de montaje para el elevador en traileres con 96”
[2.4 m] de ancho y con ejes mdviles.

Soldar através de lo ancho de los travesanos del trailer debilita el chasis del
trailer. Suelde Unicamente como se indica.

PRECAUCION

1. Suelde el soporte de montaje derecho
(N/P 282960-02 6 -02G) al riel de
deslizamiento en el lado derecho del SOPORTE
chasis del trailer, tal como se muestra

en FIG. 10-1y 10-2.

REALICE UNA SOLDADURA DE 4”
[10 cm] DE LG. A LO LARGO DE LOS
RIELES DE DESLIZAMIENTO.

DE MONTAJE

RIEL DE

MINIMO 4 SOLDADURAS ~ 3/16" |/ DESLIZAMIENTO

© MAXON Lift Corp. 2019

[4.5 mm] (REF)

SOLDAR LA PARTE EXTERIOR DEL SOPORTE
(SE MUESTRA LADO DERECHO DEL CHASIS DEL TRAILER)
FIG. 10-1

RIEL DE
DESLIZAMIENTO
(REF)

SOLDAR LA PARTE FRONTAL DEL SOPORTE
(SE MUESTRA LADO DERECHO DEL CHASIS
DEL TRAILER)

FIG. 10-2
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NOTA: El elevador se debe soldar a los soportes de montaje en el lado derecho e
izquierdo del chasis del trailer, como se muestra en esta Hoja de Instruccion.
Los soportes de montaje representan el bastidor del vehiculo en el Manual de
Instalacion. Para instalarlo correctamente, utilice las instrucciones completas
del Manual de Instalacién que se brinda con su Elevador. Si es necesario,
obtenga el manual en www.maxonlift.com o marque el nUmero de Servicio
al Cliente: (800) 227- 4116.

SUELDE LA PARTE

2. Suelde la parte superior del FRONTAL,
soporte de montaje derecho por lo POR LO MENOS EN/ 3/16”|/
menos en 3 travesafios, como se 3 TRAVESARNOS [5 mm]

muestra en la FIG. 11-1.

3. Repita los pasos 1y 2 para soldar el
soporte de montaje izq. (N/P 282960-

01 6 -01G) en el lado izq. del chasis SOPORTE DE
del tréiler. MONTAJE DER.

SOLDAR LA PARTE SUPERIOR

4. Si el riel deslizador no esta soldado DEL SOPORTE
a cada uno de los travesafios que (SE MUESTRA LADO DERECHO
estan encima del soporte de montaje DEL CHASIS DEL TRAILER)
como se muestra, suelde el riel FIG. 11-1

deslizador derecho del trailer a cada
travesafno, como se muestra en FIG.
11-2. Repita para el riel deslizador

izquierdo.

SUELDE A LO LARGO
DE LA PARTE FRONTAL
DE LOS TRAVESANOS

RIEL DE
DESLIZAMIENTO
5. Siga las instrucciones en el manual de (REF)
instalacion para soldar el elevador en el SOLDAR EL RIEL DE
vehiculo. La instalacion del elevador no DESLIZAMIENTO A LOS
esta completa hasta que las instrucciones TRAVESANOS DEL TRAILER
en el manual de instalacion se realicen. FIG. 11-2

© MAXON Lift Corp. 2019
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METODO 2: INSTRUCCIONES PARA VEHICULOS CON 96” [2.4 m]
DE ANCHO CON ELEVADORES GPT

PRECAUCION

Soldar através de lo ancho de los travesarios del trailer debilita el chasis del
trailer. Suelde Unicamente como se indica.

1. Posicione los perfiles como se muestra en Q/%: »
FIG. 12-1, 12-2 y 12-3. Mida y marque la //i' S
posiciéon de los perfiles (FIG. 12-2 y 12-3). PER”‘ /‘-
TRAVESANOS
DEL TRAILER >0

LARGUERO
POSTERIOR / ‘
i
RIEL DESLIZANTE (REF) // RN A

)

POSICIONAR PERFILES EN LOS
TRAVESANOS DEL TRAILER
- VISTA PRINCIPAL
FIG. 12-1

LINEA
CENTRAL  PERFIL
RIEL DESLIZANTE
(REF)

RIEL DESLIZANTE  pERFIL
(REF)

LARGUERO __,|
POSTERIOR

3 i 4 ¥
“110-1/4" (10-1/47 T —[

[26 cm]|[26 cm]

ﬁ/

< 96"
[2.4 m]

POSICIONAR PERFILES EN LOS TRAVESANOS DEL TRAILER
- VISTA FRONTAL

\d

FIG. 12-2
TRAVESARNO
DEL TRAILER a PERFIL
LARGUERO —» )
POSTERIOR <+—— 16" —— ™ RI|EL DESLIZANTE
[40 cm] (REF)
-

POSICIONAR PERFILES EN LOS TRAVESANOS DEL TRAILER
- VISTA LATERAL
FIG. 12-3

© MAXON Lift Corp. 2019
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2. Suelde el perfil de soporte (N/P 299284-01)
al travesafos del trailer en el lado derecho
del chasis del trailer, tal como se muestra
en FIG. 13-1.

REALICE UNA SOLDA-
DURA DE 3" [7.6 cm]
DE LG. A LO LARGO DE /3/16" |/
LOS TRAVESAROS [5 mm]

TRAVESANOS
DEL TRAILER

5 O\ RIEL DESLIZANTE
Wz . REP

™~ NN

3. Repita el paso 2 para soldar el perfil SOLDAR EL PERFIL DERECHO A LOS
de soporte (N/P 299284-01) al TRAVESAROS (SE MUESTRA LADO
travesafos del trailer en la parte izq. DERECHO DEL CHASIS DEL TRAILER)
del chasis del trailer. FIG. 13-1

NOTA: Para la instalacién de este
kit, los soportes de montaje
derecho e izquierdo se utili-
zan en los lados opuestos del PERFIL DER.
chasis del tréiler. El soporte
de montaje izquierdo (N/P
282960-01 6 -01G) se utiliza
en el lado derecho. El soporte
de montaje derecho (N/P
282960-02 6 -02G) se utiliza
en el lado izquierdo.

4. Suelde la parte interna del
soporte de montaje izquierdo
(N/P 282960-01 6 -01G) al perfil

e e \\gﬁf/’/’

SOLDADURA DE 2" [5
cm] DE LG.ALO LARGO /31577
DEL PERFIL DERECHO (5 mm

SOPORTE DE
MONTAJE 1ZQ.

SOLDAR LA PARTE INTERNA DEL SOPORTE
DE MONTAJE (SE MUESTRA LADO DERECHO
DEL CHASIS DEL TRAILER)

FIG. 13-2

© MAXON Lift Corp. 2019
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5. Suelde la parte superior del
soporte de montaje izquierdo al
perfil derecho, como se muestra
en FIG. 14-1.

SOLDADURA DE 3" [7.6 cm]
DE LG. AL PERFIL DERECHO /3/16" |,/

SOPORTE DE
MONTAJE 1Z2Q.

SOLDAR LA PARTE SUPERIOR DEL SOPORTE
DE MONTAJE (SE MUESTRA LADO DERECHO
DEL CHASIS DEL TRAILER)

FIG. 14-1

6. Repita los pasos 4 y 5 para soldar el
soporte de montaje der. (N/P 282960-02
0 -02G) en el lado izquierdo del chasis
del tréiler.

7. Siga las instrucciones en el manual de
instalacion para soldar el elevador en el
vehiculo. La instalacion del elevador no
esta completa hasta que las instrucciones
en el manual de instalacion se realicen.
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